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OEM VACUUM PRESS

ESPECIFICAÇÕES TÉCNICAS - VERSÃO EM PORTUGUÊS

Prensa a vácuo aquecida e resfriada por fluido térmico

Proposta nº PC2606

Cada página reproduz o documento original para preservar dados, unidades e referências, acompanhada da
tradução técnica em português.
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PÁGINA ORIGINAL 01

INFORMAÇÕES TÉCNICAS DA PRENSA A QUENTE

Prensa a vácuo OEM, aquecida e resfriada por fluido térmico - Proposta PC2606. Placas: 20 x 26 pol. (508 x 660 mm); 4
vãos; força máxima: 80 toneladas americanas (711 kN); pressão mínima/máxima na área de 18 x 21 pol.: 50/423 PSI
(3,5/29,7 kg/cm²); pressão hidráulica máxima: 160.000 lb, aproximadamente 2.600 PSI nos cilindros; precisão hidráulica:
±1,25% do valor ajustado. Abertura: 3,375 ±0,04 pol. (85 ±1 mm); 5 placas, espessura aproximada 1,5 pol. (38 mm);
planicidade e paralelismo: 0,0007 pol./pé (0,05 mm/m); acabamento: 63 RMS (1,6 µm). Temperatura máxima: 525 °F (273
°C); aquecimento: aproximadamente 12 °F/min (6,6 °C/min). Resfriamento: 8 °F/min de 525 a 200 °F; 4 °F/min de 200 a
160 °F; 2 °F/min de 160 °F ao ambiente, condicionado à água disponível. Uniformidade térmica: ±3,6 °F (±2 °C). Vácuo
final: 29,62 pol. Hg, inferior a 10 mbar ao nível do mar; 29 pol. Hg em cerca de 5 min. Fechamento: 30 pol./min (762
mm/min); prensagem: 1 pol./min (25 mm/min). Alimentação: a definir.
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PÁGINA ORIGINAL 02

1. PRENSA A QUENTE A VÁCUO - PROJETO DE QUATRO PISTÕES

Projeto mecânico: capacidade máxima de 80 ton e faixa baixa de 11 ton. Câmara de aço soldado e usinado, de perfil
baixo, para visualização e acesso aos termopares e manutenção. Cabeçote e base retificados a 0,0007 pol./pé (0,05
mm/m). Quatro vãos de aproximadamente 3,5 pol. Projeto exclusivo de quatro pistões, com colunas cromadas e tirantes
guiados de alta resistência. Cabeçote superior refrigerado a água para reduzir transferência de calor à estrutura e ao
sistema hidráulico. Porta frontal de alumínio com movimento vertical; porta traseira articulada e travada, sem parafusos,
para acesso rápido. Vedações externas ao quadro, com menor exposição ao calor. Placas: cinco peças únicas de aço, 20
pol. esquerda-direita x 26 pol. frente-fundo, para aquecimento e resfriamento por fluido térmico; retificadas e paralelas;
entrada/saída de fluxo integral; canais serpentinos multipasse perfurados; placas intermediárias suspensas e guiadas por
suportes ajustáveis; operação até 525 °F/273 °C; coletores, tubos rígidos e mangueiras corrugadas de aço inox trançado;
placas superior e inferior isoladas das bases.
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PÁGINA ORIGINAL 03

1.3 SISTEMA HIDRÁULICO E 1.4 SISTEMA DE VÁCUO

Unidade hidráulica autônoma com reservatório, peneiras, filtros, indicador de nível, dreno e tubulação. Motor elétrico
aciona bomba de alto volume/baixa pressão para fechamento rápido e bomba de baixo volume/alta pressão para controle
preciso. Trocador de calor e sensor mantêm a temperatura e reduzem o consumo de água. Filtro de retorno de 10 µm
evita contaminação. O controle por microprocessador/PLC utiliza válvulas manuais de alívio de baixa e alta pressão; dois
manômetros indicam a força. Com a Opção 3 - controles OEM Advantage com PLC Allen-Bradley - usa-se válvula
proporcional, transdutor 4-20 mA e receitas com rampas. Sistema de vácuo: uma bomba de palhetas rotativas, motor
TEFC dimensionado pela função de tempo, filtro de entrada e vacuômetro de 0-30 pol. Hg. Desempenho ao nível do mar:
28 pol. Hg em aproximadamente 3,5 min e 29 pol. Hg em aproximadamente 5 min. Com a Opção 3, transdutor 4-20 mA
monitora continuamente, exibe o nível na tela e gera alarme de desvio.
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PÁGINA ORIGINAL 04

CONTROLES DA PRENSA E SISTEMA ELÉTRICO

O sistema PanelView/PLC permite programar a prensa em receitas de quatro segmentos controlados por tempo. Os
controles vêm montados e pré-cabeados; armazenam até 20 receitas e exibem alarmes. Um gabinete NEMA lateral
abriga seccionadora, fusíveis, partidas de motores, relés, transformador, blocos de distribuição, PLC e módulos de E/S. O
painel do operador contém terminal para receitas e botões. O sistema opera em alimentação 380 V, trifásica, 50 Hz, com
controles em 120 V. O terminal, com teclado numérico, teclas de função e botões, permite controle completo do processo
e monitoramento de dados.
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PÁGINA ORIGINAL 05

CONTROLES - CONTINUAÇÃO / AQUECIMENTO E RESFRIAMENTO

O painel Allen-Bradley PV300 possui LCD de alto contraste, teclado tátil e portas RS-232/RS-485 para comunicação com
o PLC ou programação off-line. O módulo admite várias telas e 20 receitas com tempos de contato, cura e resfriamento. O
PLC sequencia ciclos, válvulas e sinais. Controlador de temperatura programável manualmente, com rampa, controla a
taxa de aquecimento. Há tela de alarmes ativos/históricos, proteção por senha e três conexões internas de termopar do
produto, somente leitura, exibidas em unidade Omega 3. Sistema de fluido térmico: um aquecedor elétrico autônomo para
uma prensa, com unidade integrada de controle de temperatura. Aquecimento médio das placas: 12 °F/min (6,6 °C/min).
Resfriamento: 8 °F/min de 525 a 200 °F; 4 °F/min de 200 a 160 °F; 2 °F/min de 160 °F ao ambiente, conforme a torre de
resfriamento. Máximo: 525 °F/273 °C. Cálculos baseados em livros de até 200 lb/90 kg e 24 x 30 pol. Unidade pesada
com bomba de circulação e motor, pressostatos de baixa/alta, válvulas de alívio, tanque de expansão e base de aço sem
parafusos de fixação. Torre de água não incluída.


